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(57)【要約】

【課題】取付座面の加工精度を高めることができるポッ

ド推進装置の取付構造と取付方法を提供する。

【解決手段】取付フランジ部２１を備える旋回駆動部２

０と、その下部に結合される推進器部１０とからなるポ

ッド推進装置の船体への取付構造であって、旋回駆動部

２０の外周に嵌められる取付ブロック３０と、取付ブロ

ック３０を挿入して固定するための、船体に形成された

開口部４０とからなり、取付ブロック３０の上面には、

取付フランジ部２１を固定するための取付座３２が形成

されている。取付ブロック３０の取付座３２に旋回駆動

部２０の取付フランジ２１を固定する組付け工程と、船

体の開口部４０に、旋回駆動部２０を組付けた取付ブロ

ック３０を挿入して固定する挿入固定工程を含む。この

ため、旋回駆動部２０と推進器部１０との合わせ面から

水漏れが生ずることもなく、両者を結合するスタッドボ

ルトが損傷することもない。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】

【 請 求 項 １ 】

　 取 付 フ ラ ン ジ 部 を 備 え る 旋 回 駆 動 部 と 、 そ の 下 部 に 結 合 さ れ る 推 進 器 部 と か ら な る ポ ッ

ド 推 進 装 置 の 船 体 へ の 取 付 構 造 で あ っ て 、

前 記 旋 回 駆 動 部 の 外 周 に 嵌 め ら れ る 取 付 ブ ロ ッ ク と 、

該 取 付 ブ ロ ッ ク を 挿 入 し て 固 定 す る た め の 、 船 体 に 形 成 さ れ た 開 口 部 と か ら な り 、

前 記 取 付 ブ ロ ッ ク の 上 面 に は 、 前 記 旋 回 駆 動 部 の 前 記 取 付 フ ラ ン ジ 部 を 固 定 す る た め の 取

付 座 が 形 成 さ れ て い る

こ と を 特 徴 と す る ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 構 造 。

【 請 求 項 ２ 】

　 取 付 フ ラ ン ジ 部 を 備 え る 旋 回 駆 動 部 と 、 そ の 下 部 に 結 合 さ れ る 推 進 器 部 と か ら な る ポ ッ

ド 推 進 装 置 の 船 体 へ の 取 付 方 法 で あ っ て 、

前 記 旋 回 駆 動 部 の 外 周 に 嵌 め ら れ る 取 付 ブ ロ ッ ク を 製 作 し 、 そ の 上 面 に 形 成 し た 取 付 座 の

座 面 を 機 械 加 工 す る 取 付 ブ ロ ッ ク 製 作 工 程 と 、

前 記 船 体 に 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク を 挿 入 す る た め の 開 口 部 を 形 成 す る 開 口 部 形 成 工 程 と 、

前 記 取 付 ブ ロ ッ ク の 取 付 座 に 前 記 旋 回 駆 動 部 の 前 記 取 付 フ ラ ン ジ を 固 定 す る 組 付 け 工 程 と

、

前 記 船 体 の 前 記 開 口 部 に 、 前 記 旋 回 駆 動 部 を 組 付 け た 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク を 挿 入 し て 固 定 す

る 挿 入 固 定 工 程 と 、

前 記 船 体 に 固 定 さ れ た 前 記 旋 回 駆 動 部 の 下 部 に 前 記 推 進 器 部 を 取 付 け る 推 進 器 組 付 け 工 程

と を 含 む

こ と を 特 徴 と す る ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 方 法 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】

【 技 術 分 野 】

【 ０ ０ ０ １ 】

　 本 発 明 は 、 ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 構 造 と 取 付 方 法 に 関 す る 。 ポ ッ ド 推 進 船 と は 、 船 の 推

進 装 置 と し て 、 従 来 の ス ク リ ュ ー に 代 え 、 ポ ッ ド 推 進 装 置 を 船 尾 に 備 え た 船 舶 を い う 。

　 ポ ッ ド 推 進 装 置 Ｐ の 概 略 構 成 を 、 図 ６ に 基 づ き 説 明 す る 。 ポ ッ ド 推 進 装 置 Ｐ は 大 き く 二

分 す る と 、 推 進 器 部 １ ０ と 旋 回 駆 動 部 ２ ０ に 分 け ら れ る 。 推 進 器 部 １ ０ は 、 魚 雷 形 の ポ ッ

ド １ １ の 内 部 に 電 動 モ ー タ １ ２ を 入 れ 、 ポ ッ ド １ １ の 先 端 に モ ー タ 駆 動 の プ ロ ペ ラ １ ３ を

備 え 、 ポ ッ ド １ １ の 上 面 に は ス ト ラ ッ ト １ ４ を 接 続 し た 構 成 と な っ て い る 。 前 記 電 動 モ ー

タ １ ２ に は 、 船 尾 内 の 発 電 機 よ り 電 力 が 供 給 さ れ る よ う に な っ て お り 、 こ の 電 動 モ ー タ １

２ で 回 転 さ れ る プ ロ ペ ラ １ ３ に よ っ て 推 進 力 を 発 揮 す る も の で あ る 。 前 記 ス ト ラ ッ ト １ ４

は 舵 形 で あ り 、 後 述 す る 旋 回 駆 動 部 ２ ０ で 旋 回 さ れ 、 こ の 結 果 、 ポ ッ ド １ １ も 旋 回 す る こ

と で 船 を 変 針 さ せ る よ う に な っ て い る 。 前 記 旋 回 駆 動 部 ２ ０ は 、 取 付 フ ラ ン ジ 部 ２ １ の 下

面 に 旋 回 輪 軸 受 ２ ２ を 取 付 け て お り 、 上 面 に は 動 力 伝 達 機 構 ２ ３ と ２ 台 の 旋 回 油 圧 ユ ニ ッ

ト ２ ４ ， ２ ５ を 取 付 け た 構 成 と な っ て い る 。 前 記 旋 回 輪 軸 受 ２ ２ は 、 外 側 の 固 定 軸 受 と 、

そ の 内 部 に 通 さ れ た 旋 回 軸 と か ら 構 成 さ れ て い る 。 前 記 動 力 伝 達 機 構 ２ ３ は ス リ ッ プ リ ン

グ な ど を 用 い て 構 成 さ れ て お り 、 推 進 力 電 力 を 供 給 す る た め に 設 け ら れ て い る 。 前 記 旋 回

油 圧 ユ ニ ッ ト ２ ４ ， ２ ５ の う ち １ 台 は 予 備 で あ り 、 そ れ ぞ れ 旋 回 輪 軸 受 ２ ２ の 内 部 に 通 し

た 旋 回 軸 に 連 結 さ れ て お り 、 こ の 旋 回 軸 を 回 転 さ せ る こ と で 推 進 器 部 １ ０ を 旋 回 さ せ る 。

な お 、 101は 船 尾 フ レ ー ム 、 103は 取 付 座 で あ る 。 本 発 明 は 、 こ の よ う な ポ ッ ド 推 進 装 置 を

船 体 に 取 付 け る 構 造 と 方 法 に 関 す る も の で あ る 。

【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

　 ポ ッ ド 推 進 船 は 、 近 年 採 用 さ れ は じ め た 新 規 な 構 造 で あ る た め 、 そ の た め の 取 付 方 法 も

公 知 文 献 で 明 示 さ れ た も の は 見 当 ら な い 。 し か し な が ら 、 実 際 に 行 な わ れ て い る 取 付 方 法

は 、 つ ぎ の と お り で あ り 、 そ の 取 付 方 法 を 図 ４ お よ び 図 ５ に 基 づ き 説 明 す る 。

（ １ ） 船 尾 フ レ ー ム 101に お け る 旋 回 駆 動 部 取 付 用 の 挿 入 孔 102の 周 囲 上 面 に 取 付 座 103を

溶 接 等 で 取 付 け 、 そ の 座 面 を 加 工 機 械 104に よ っ て 表 面 を 平 坦 に し 、 か つ ボ ル ト 孔 等 を 穿
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孔 し 、 ス タ ッ ド ボ ル ト を 植 設 す る 。

（ ２ ） 旋 回 駆 動 部 ２ ０ を ク レ ー ン 等 で 吊 下 し て 、 上 方 か ら 挿 入 孔 102に 挿 入 す る 。

（ ３ ） 取 付 座 103上 の ス タ ッ ド ボ ル ト （ 図 示 省 略 ） に 取 付 フ ラ ン ジ 部 ２ １ を 通 し て ナ ッ ト

を 締 付 け 、 旋 回 駆 動 部 ２ ０ を 取 付 座 103に 固 定 す る 。 ま た 、 推 進 器 部 １ ０ （ 輸 送 架 台 付 ）

を 旋 回 駆 動 部 ２ ０ の 下 部 に 移 送 す る 。 な お 、 推 進 器 部 １ ０ と 架 台 を 合 わ せ た 重 量 は 約 ５ ０

tonで あ る 。

（ ４ ） 推 進 器 部 １ ０ （ 輸 送 架 台 付 ） を ウ イ ン チ 104等 で 吊 上 げ る 。 そ し て 、 旋 回 駆 動 部 ２

０ の 下 面 に 推 進 器 部 １ ０ の 上 面 を 合 わ せ 、 推 進 器 部 １ ０ に 植 設 し て い る 取 付 ボ ル ト （ 図 示

省 略 ） で 両 者 を 固 定 す る 。 締 付 作 業 は ア ク セ ス ハ ッ チ よ り 旋 回 駆 動 部 ２ ０ 内 に 入 っ て 行 う

。

（ ５ ） 推 進 器 部 １ ０ に プ ロ ペ ラ １ ３ や ボ ン ネ ッ ト 、 ロ ー プ ガ ー ド 等 を 取 付 け る 。 ま た 必 要

に 応 じ 、 ポ ッ ド 下 部 に フ ィ ン を 取 付 け る 。 こ れ ら の 作 業 に よ っ て 、 ポ ッ ド 推 進 装 置 が 船 体

に 取 付 け ら れ る 。

【 ０ ０ ０ ３ 】

　 し か る に 上 記 従 来 例 で は 、 取 付 座 103の 座 面 の 機 械 加 工 を 船 台 上 で 行 う た め 、 取 付 座 面

の 平 坦 度 の 加 工 精 度 が 悪 く 、 合 わ せ 面 か ら の 水 漏 れ が 生 じ た り 、 ス タ ッ ド ボ ル ト の 損 傷 が

生 じ や す い と い う 欠 点 が あ る 。

【 発 明 の 開 示 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ ０ ４ 】

　 本 発 明 は 上 記 事 情 に 鑑 み 、 取 付 座 面 の 加 工 精 度 を 高 め 、 水 漏 れ や ス タ ッ ド ボ ル ト の 損 傷

が 生 じ な い ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 構 造 と 取 付 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ ０ ５ 】

　 第 １ 発 明 の ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 構 造 は 、 取 付 フ ラ ン ジ 部 を 備 え る 旋 回 駆 動 部 と 、 そ の

下 部 に 結 合 さ れ る 推 進 器 部 と か ら な る ポ ッ ド 推 進 装 置 の 船 体 へ の 取 付 構 造 で あ っ て 、 前 記

旋 回 駆 動 部 の 外 周 に 嵌 め ら れ る 取 付 ブ ロ ッ ク と 、 該 取 付 ブ ロ ッ ク を 挿 入 し て 固 定 す る た め

の 、 船 体 に 形 成 さ れ た 開 口 部 と か ら な り 、 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク の 上 面 に は 、 前 記 旋 回 駆 動 部

の 前 記 取 付 フ ラ ン ジ 部 を 固 定 す る た め の 取 付 座 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。

　 第 ２ 発 明 の ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 方 法 は 、 取 付 フ ラ ン ジ 部 を 備 え る 旋 回 駆 動 部 と 、 そ の

下 部 に 結 合 さ れ る 推 進 器 部 と か ら な る ポ ッ ド 推 進 装 置 の 船 体 へ の 取 付 方 法 で あ っ て 、 前 記

旋 回 駆 動 部 の 外 周 に 嵌 め ら れ る 取 付 ブ ロ ッ ク を 製 作 し 、 そ の 上 面 に 形 成 し た 取 付 座 の 座 面

を 機 械 加 工 す る 取 付 ブ ロ ッ ク 製 作 工 程 と 、 前 記 船 体 に 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク を 挿 入 す る た め の

開 口 部 を 形 成 す る 開 口 部 形 成 工 程 と 、 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク の 取 付 座 に 前 記 旋 回 駆 動 部 の 前 記

取 付 フ ラ ン ジ を 固 定 す る 組 付 け 工 程 と 、 前 記 船 体 の 前 記 開 口 部 に 、 前 記 旋 回 駆 動 部 を 組 付

け た 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク を 挿 入 し て 固 定 す る 挿 入 固 定 工 程 と 、 前 記 船 体 に 固 定 さ れ た 前 記 旋

回 駆 動 部 の 下 部 に 前 記 推 進 器 部 を 取 付 け る 推 進 器 組 付 け 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ ０ ６ 】

　 第 １ 発 明 に よ れ ば 、 取 付 ブ ロ ッ ク 上 の 座 面 の 加 工 を 船 台 上 で 行 わ ず 機 械 加 工 工 場 で 行 え

る の で 、 定 盤 を 使 用 で き 、 加 工 精 度 が 向 上 す る の で 、 取 付 座 面 の 平 坦 度 が 格 段 に 向 上 す る

。 こ の た め 、 旋 回 駆 動 部 と 推 進 器 部 と の 合 わ せ 面 か ら 水 漏 れ が 生 ず る こ と も な く 、 両 者 を

結 合 す る ス タ ッ ド ボ ル ト が 損 傷 す る こ と も な い 。

　 第 ２ 発 明 に よ れ ば 、 取 付 ブ ロ ッ ク 製 作 工 程 に お い て 、 取 付 ブ ロ ッ ク 上 の 座 面 の 加 工 を 船

台 上 で 行 わ ず 機 械 加 工 工 場 で 行 う の で 、 加 工 精 度 が 向 上 し 、 取 付 座 面 の 平 坦 度 が 格 段 に 向

上 す る 。 こ の た め 、 旋 回 駆 動 部 と 推 進 器 部 と の 合 わ せ 面 か ら 水 漏 れ が 生 ず る こ と も な く 、

両 者 を 結 合 す る ス タ ッ ド ボ ル ト が 損 傷 す る こ と も な い 。 そ し て 、 取 付 ブ ロ ッ ク 製 作 工 程 と

開 口 部 形 成 工 程 を 終 え た 後 、 組 付 け 工 程 と 挿 入 固 定 工 程 に よ っ て 、 船 体 に 旋 回 駆 動 部 を 取

付 け る こ と が で き る が 、 こ れ ら の 工 程 は 加 工 を 要 し な い の で 比 較 的 簡 単 で あ り 、 つ い で 行

な わ れ る 推 進 器 組 付 け 工 程 も 加 工 を 要 し な い の で 比 較 的 簡 単 に 行 え る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】

【 ０ ０ ０ ７ 】

　 つ ぎ に 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ き 説 明 す る 。

　 図 １ は 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 構 造 の 説 明 図 で あ る 。 図 ２ お よ

び 図 ３ は 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る 取 付 方 法 の 説 明 図 で あ る 。

【 ０ ０ ０ ８ 】

　 ま ず 図 １ に 基 づ き 、 ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 構 造 を 説 明 す る 。 な お 、 ポ ッ ド 推 進 装 置 を 構

成 す る 推 進 器 部 １ ０ と 旋 回 駆 動 部 ２ ０ は 、 図 ６ で 説 明 し た も の と 実 質 的 に 同 様 で あ る 。 そ

し て 、 従 来 の 取 付 方 法 と 異 な る の は 、 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ を 用 い る 点 と 船 体 に 形 成 さ れ る 開

口 部 ４ ０ で あ る 。

　 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ は 、 旋 回 駆 動 部 ２ ０ の 旋 回 輪 軸 受 ２ ２ の 周 囲 に 嵌 め ら れ る 挿 入 孔

３ １ を 有 す る 円 筒 状 ま た は 矩 形 の 部 材 で あ る 。 そ の 上 面 に は 、 取 付 座 ３ ２ が 設 け ら れ て い

る 。 こ の 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ は 船 体 に 比 べ る と は る か に 小 さ い の で 、 工 場 内 で 製 作 し 加 工 で

き る の で 、 取 付 座 ３ ２ の 加 工 も 機 械 加 工 工 場 内 で 行 え る 。 そ の た め 座 面 の 平 坦 度 は 高 精 度

を 確 保 で き る 。 こ の 工 程 は 、 本 発 明 の 取 付 方 法 に お け る 取 付 ブ ロ ッ ク 製 作 工 程 で あ る 。 そ

し て 、 旋 回 駆 動 部 ２ ０ へ の 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ の 結 合 も 組 立 加 工 工 場 で 行 え る 。 こ の 工 程 は

、 本 発 明 の 取 付 方 法 に お け る 組 付 け 工 程 で あ る 。

　 一 方 、 船 尾 フ レ ー ム Ｆ に お け る ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 部 位 に は 、 取 付 用 開 口 部 ４ ０ が 形

成 さ れ る 。 こ の 取 付 用 開 口 部 ４ ０ の 大 き さ と 形 状 は 、 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ に 合 わ せ ら れ

て い る 。 こ の 開 口 部 ４ ０ の 加 工 は 船 台 上 で 行 わ れ る が 、 さ ほ ど 高 精 度 を 要 す る も の で は な

い 。 こ の 工 程 は 、 本 発 明 の 取 付 方 法 に お け る 開 口 部 形 成 工 程 で あ る 。

【 ０ ０ ０ ９ 】

　 つ ぎ に 、 上 記 取 付 構 造 を 用 い た ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 方 法 を 、 図 ２ お よ び 図 ３ に 基 づ き

説 明 す る 。 な お 、 前 記 取 付 ブ ロ ッ ク 製 作 工 程 と 前 記 開 口 部 形 成 工 程 と 取 付 け 工 程 は 、 終 え

て い る も の と し て 、 そ れ 以 降 の 工 程 を 説 明 す る 。

（ 挿 入 固 定 工 程 ）

（ １ ） 旋 回 駆 動 部 ２ ０ を 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ に 固 定 し 、 そ の 状 態 で 船 尾 フ レ ー ム Ｆ の 下 に 入

れ 、 ク レ ー ン ５ ０ 等 で 吊 上 げ る 。

（ ２ ） 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ を 取 付 用 開 口 部 ４ ０ に 位 置 合 わ せ し て 挿 入 し 、 取 付 用 開 口 部 ４ ０

に 溶 接 等 に て 固 定 す る 。 ま た 、 旋 回 駆 動 部 ２ ０ を 取 付 座 ３ ２ に 植 設 さ れ て い る ス タ ッ ド ボ

ル ト （ 図 示 省 略 ） に 通 し て 、 ナ ッ ト を 締 付 け て 固 定 す る 。

　 な お 、 溶 接 終 了 後 、 旋 回 駆 動 部 ２ ０ を 一 度 取 外 し 、 再 び 取 付 け 、 溶 接 歪 に よ り 分 解 不 能

に な っ て い な い こ と を 確 認 す る 。

【 ０ ０ １ ０ 】

（ 推 進 器 組 付 け 工 程 ）

（ ３ ） 推 進 器 部 １ ０ （ 輸 送 架 台 ５ １ 付 ） を 旋 回 駆 動 部 ２ ０ の 下 部 に 移 送 す る 。 な お 、 推 進

器 部 １ ０ と 架 台 の 合 計 重 量 は 約 ５ ０ tonで あ る 。

（ ４ ） 推 進 器 部 １ ０ （ 輸 送 架 台 ５ １ 付 ） を ウ イ ン チ ５ ２ 等 で 吊 上 げ る 。

（ ５ ） 旋 回 駆 動 部 ２ ０ に 推 進 器 部 １ ０ を 位 置 合 わ せ し 、 両 者 を 取 付 ボ ル ト と ナ ッ ト で 締 付

け る 。 締 付 作 業 は ア ク セ ス ハ ッ チ よ り 旋 回 駆 動 部 ２ ０ 内 に 入 っ て 行 う 。 そ し て 、 プ ロ ペ ラ

１ ３ や 、 ボ ン ネ ッ ト 、 ロ ー プ ガ ー ド 等 を 取 付 け る 。 ま た 、 必 要 に 応 じ 、 ポ ッ ド 下 部 に フ ィ

ン を 取 付 け る 。 最 後 に 養 生 を し て 、 塗 装 等 の 作 業 を 行 う 。 こ れ に よ り 、 ポ ッ ド 推 進 装 置 の

船 体 へ の 取 付 け が 終 了 す る 。

【 ０ ０ １ １ 】

　 本 実 施 形 態 の 取 付 構 造 と 取 付 方 法 に よ れ ば 、 取 付 ブ ロ ッ ク ３ ０ の 製 造 加 工 は 機 械 加 工 工

場 で 行 え る の で 、 定 盤 を 使 用 で き 、 取 付 座 ３ ２ の 加 工 精 度 が 向 上 す る こ と か ら 、 座 面 の 平

坦 度 が 格 段 に 向 上 す る 。 こ の た め 、 旋 回 駆 動 部 ２ ０ と 推 進 器 部 １ ０ と の 合 わ せ 面 か ら 水 漏

れ が 生 ず る こ と も な く 、 両 者 を 結 合 す る ス タ ッ ド ボ ル ト が 損 傷 す る こ と も な い 。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ １ ２ 】
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【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ポ ッ ド 推 進 装 置 の 取 付 構 造 の 説 明 図 で あ る 。

【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る 取 付 方 法 の 説 明 図 で あ る 。

【 図 ３ 】 同 実 施 形 態 の 取 付 方 法 の 説 明 図 で あ る 。

【 図 ４ 】 従 来 の ポ ッ ド 推 進 装 置 取 付 方 法 の 説 明 図 で あ る 。

【 図 ５ 】 従 来 の 取 付 方 法 の 説 明 図 で あ る 。

【 図 ６ 】 ポ ッ ド 推 進 装 置 の 構 成 説 明 図 で あ る 。

【 符 号 の 説 明 】

【 ０ ０ １ ３ 】

　 １ ０ 　 　 推 進 器 部

　 ２ ０ 　 　 旋 回 駆 動 部

　 ３ ０ 　 　 取 付 ブ ロ ッ ク

　 ３ １ 　 　 挿 入 孔

　 ３ ２ 　 　 取 付 座

　 ４ ０ 　 　 開 口 部
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【 図 １ 】
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【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】



(10) JP  2005-280486  A   2005.10.13

【 図 ５ 】
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【 図 ６ 】
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