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(57)【要約】

【課題】破砕処理工程において破砕処理され、金属選別

除去工程において金属が選別除去され、粉砕処理工程に

おいて粉砕処理され、発泡材選別除去工程において発泡

材が選別除去され、一方、フィルム破砕処理工程におい

て廃ポリエチレンフィルムは破砕処理され、混練固化処

理工程において摩擦熱により溶融した廃ポリエチレンフ

ィルムを結合材として固化処理され、燃料として再利用

することができる。

【解決手段】ＦＲＰ廃棄物Ｗを解体処理する解体処理工

程Ｓ1と、破砕処理工程Ｓ2と、金属を選別除去処理する

金属選別除去工程Ｓ3と、粉砕処理工程Ｓ4と、発泡材を

選別除去処理する発泡材選別除去工程Ｓ5と、一方、廃

ポリエチレンフィルムを破砕処理するフィルム破砕処理

工程Ｓ7と、摩擦熱により溶融した廃ポリエチレンフィ

ルムを結合材として固化処理する混練固化処理工程Ｓ8

とを含んでなる。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】

【 請 求 項 １ 】

　 Ｆ Ｒ Ｐ 材 及 び 発 泡 材 等 か ら な る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 解 体 処 理 す る 解 体 処 理 工 程 と 、 該 解 体 処

理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 破 砕 処 理 す る 破 砕 処 理 工 程 と 、 該 破 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か

ら 金 属 を 選 別 除 去 処 理 す る 金 属 選 別 除 去 工 程 と 、 該 金 属 選 別 除 去 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物

を 粉 砕 処 理 す る 粉 砕 処 理 工 程 と 、 該 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 発 泡 材 を 選 別 除 去 処

理 す る 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 と 、 一 方 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 破 砕 処 理 す る フ ィ ル ム 破

砕 処 理 工 程 と 、 上 記 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ

ィ ル ム と を 所 定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ 該 混 練 処 理 に 伴 う 摩 擦 熱 に よ り 溶 融 し た 該 廃 ポ リ エ

チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 す る 混 練 固 化 処 理 工

程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 方 法 。

【 請 求 項 ２ 】

　 上 記 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 に よ り 発 泡 材 が 除 去 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 乾 燥 処 理 す る 乾 燥 処

理 工 程 を 備 え て な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 方 法 。

【 請 求 項 ３ 】

　 上 記 混 練 固 化 処 理 工 程 に よ り 固 化 処 理 さ れ た ペ レ ッ ト 状 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 冷 却 処 理 す る

冷 却 処 理 工 程 を 備 え て な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 方 法

。

【 請 求 項 ４ 】

　 上 記 混 練 固 化 処 理 工 程 に お け る 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ

リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と の 混 合 割 合 は 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 ： 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ＝ ５ 重 量 ％

～ ５ ０ 重 量 ％ ： ５ ０ 重 量 ％ ～ ９ ５ 重 量 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か

１ 項 に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 方 法 。

【 請 求 項 ５ 】

　 上 記 廃 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム は 農 業 用 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム で あ る こ と を 特 徴 と す

る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 方 法 。

【 請 求 項 ６ 】

　 Ｆ Ｒ Ｐ 材 及 び 発 泡 材 等 か ら な る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 解 体 処 理 す る 解 体 処 理 部 と 、 該 解 体 処 理

さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 破 砕 処 理 す る 破 砕 処 理 部 と 、 該 破 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 金

属 を 選 別 除 去 処 理 す る 金 属 選 別 除 去 部 と 、 該 金 属 選 別 除 去 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 粉 砕

処 理 す る 粉 砕 処 理 部 と 、 該 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 発 泡 材 を 選 別 除 去 処 理 す る 発

泡 材 選 別 除 去 部 と 、 一 方 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 破 砕 処 理 す る フ ィ ル ム 破 砕 処 理 部 と

、 上 記 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所

定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ 該 混 練 処 理 に 伴 う 摩 擦 熱 に よ り 溶 融 し た 該 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル

ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 す る 混 練 固 化 処 理 部 と か ら な る こ

と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 設 備 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】

【 技 術 分 野 】

【 ０ ０ ０ １ 】

　 本 発 明 は 、 例 え ば Ｆ Ｒ Ｐ （ 繊 維 強 化 プ ラ ス チ ッ ク ） 製 の Ｆ Ｒ Ｐ 船 や 家 庭 用 浴 槽 等 の 廃 棄

さ れ る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 燃 料 と し て 再 利 用 す る 際 に 用 い ら れ る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 方 法 及 び そ

の 処 理 設 備 に 関 す る も の で あ る 。

【 背 景 技 術 】

【 ０ ０ ０ ２ 】

　 従 来 、 こ の 種 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 材 処 理 方 法 と し て 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 破 砕 し 、 破 砕 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ

廃 棄 物 に 重 油 、 廃 重 油 、 再 生 油 等 の 油 を 混 合 混 練 し 、 こ の 混 合 物 を 燃 料 と し て 再 利 用 す る

こ と が 知 ら れ て い る 。 一 方 、 野 菜 や 果 実 等 を ハ ウ ス 栽 培 、 マ ル チ 栽 培 す る た め の 生 産 資 材

と し て 、 農 業 用 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム が 用 い ら れ 、 そ の 使 用 量 の 増 加 に 伴 い 、 そ の 廃 ポ リ

エ チ レ ン フ ィ ル ム の 廃 棄 量 は 急 激 に 増 大 し て い る 。
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【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － １ ６ ８ ８ ２ ０ 号 公 報

【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 １ ０ － ２ ３ ７ ５ １ ０ 号 公 報

【 発 明 の 開 示 】

【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】

【 ０ ０ ０ ３ 】

　 し か し な が ら 、 こ れ ら Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 や 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム は 埋 め 立 て 処 理 さ れ る か

、 焼 却 処 理 さ れ 、 埋 め 立 て 処 分 場 の 確 保 問 題 、 焼 却 処 理 に 伴 う 有 害 物 質 発 生 対 策 の 問 題 が

残 る こ と が あ る と い う 不 都 合 を 有 し て い る 。

【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】

【 ０ ０ ０ ４ 】

　 本 発 明 は こ れ ら の 不 都 合 を 解 決 す る こ と を 目 的 と す る も の で 、 本 発 明 の う ち で 、 請 求 項

１ 記 載 の 方 法 の 発 明 に あ っ て は 、 Ｆ Ｒ Ｐ 材 及 び 発 泡 材 等 か ら な る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 解 体 処 理

す る 解 体 処 理 工 程 と 、 該 解 体 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 破 砕 処 理 す る 破 砕 処 理 工 程 と 、 該

破 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 金 属 を 選 別 除 去 処 理 す る 金 属 選 別 除 去 工 程 と 、 該 金 属 選

別 除 去 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 粉 砕 処 理 す る 粉 砕 処 理 工 程 と 、 該 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ

廃 棄 物 か ら 発 泡 材 を 選 別 除 去 処 理 す る 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 と 、 一 方 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ

ル ム を 破 砕 処 理 す る フ ィ ル ム 破 砕 処 理 工 程 と 、 上 記 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破

砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所 定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ 該 混 練 処 理 に 伴 う 摩

擦 熱 に よ り 溶 融 し た 該 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を ペ レ ッ ト 状

に 固 化 処 理 す る 混 練 固 化 処 理 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 方 法 に あ る

。

【 ０ ０ ０ ５ 】

　 又 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 の 発 明 は 、 上 記 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 に よ り 発 泡 材 が 除 去 さ れ た

Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 乾 燥 処 理 す る 乾 燥 処 理 工 程 を 備 え て な る こ と を 特 徴 と す る も の で あ り 、 又

、 請 求 項 ３ 記 載 の 方 法 の 発 明 は 、 上 記 混 練 固 化 処 理 工 程 に よ り 固 化 処 理 さ れ た ペ レ ッ ト 状

の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 冷 却 処 理 す る 冷 却 処 理 工 程 を 備 え て な る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 ０ ０ ０ ６ 】

　 又 、 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 の 発 明 は 、 上 記 混 練 固 化 処 理 工 程 に お け る 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ

Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と の 混 合 割 合 は 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 ：

廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ＝ ５ 重 量 ％ ～ ５ ０ 重 量 ％ ： ５ ０ 重 量 ％ ～ ９ ５ 重 量 ％ で あ る こ と を

特 徴 と す る も の で あ り 、 又 、 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 の 発 明 は 、 上 記 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム

は 農 業 用 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム で あ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

【 ０ ０ ０ ７ 】

　 又 、 請 求 項 ６ 記 載 の 設 備 の 発 明 は 、 Ｆ Ｒ Ｐ 材 及 び 発 泡 材 等 か ら な る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 解 体

処 理 す る 解 体 処 理 部 と 、 該 解 体 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 破 砕 処 理 す る 破 砕 処 理 部 と 、 該

破 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 金 属 を 選 別 除 去 処 理 す る 金 属 選 別 除 去 部 と 、 該 金 属 選 別

除 去 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 粉 砕 処 理 す る 粉 砕 処 理 部 と 、 該 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄

物 か ら 発 泡 材 を 選 別 除 去 処 理 す る 発 泡 材 選 別 除 去 部 と 、 一 方 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を

破 砕 処 理 す る フ ィ ル ム 破 砕 処 理 部 と 、 上 記 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ

れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所 定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ 該 混 練 処 理 に 伴 う 摩 擦 熱 に よ

り 溶 融 し た 該 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処

理 す る 混 練 固 化 処 理 部 と か ら な る こ と を 特 徴 と す る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 処 理 設 備 に あ る 。

【 発 明 の 効 果 】

【 ０ ０ ０ ８ 】

　 本 発 明 は 上 述 の 如 く 、 請 求 項 １ 及 び 請 求 項 ６ 記 載 の 記 載 の 発 明 に あ っ て は 、 解 体 処 理 工

程 に お い て 、 Ｆ Ｒ Ｐ 材 及 び 発 泡 材 等 か ら な る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は 解 体 処 理 さ れ 、 破 砕 処 理 工 程

に お い て 、 解 体 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は 破 砕 処 理 さ れ 、 金 属 選 別 除 去 工 程 に お い て 、 破

砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 金 属 が 選 別 除 去 さ れ 、 粉 砕 処 理 工 程 に お い て 、 金 属 選 別 除

去 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は 粉 砕 処 理 さ れ 、 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 に お い て 、 粉 砕 処 理 さ れ

た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 発 泡 材 が 選 別 除 去 さ れ 、 一 方 、 フ ィ ル ム 破 砕 処 理 工 程 に お い て 、 廃 ポ
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リ エ チ レ ン フ ィ ル ム は 破 砕 処 理 さ れ 、 混 練 固 化 処 理 工 程 に お い て 、 上 記 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ

Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所 定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ

該 混 練 処 理 に 伴 う 摩 擦 熱 に よ り 溶 融 し た 該 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ

廃 棄 物 は ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 さ れ 、 こ の ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 燃

料 と し て 再 利 用 す る こ と に な り 、 従 っ て 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 及 び 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 再

利 用 を 図 る こ と が で き 、 埋 め 立 て 処 分 場 の 確 保 問 題 、 焼 却 処 理 に 伴 う 有 害 物 質 発 生 対 策 の

問 題 を 回 避 す る こ と が で き 、 か つ 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は 破 砕 処 理 及 び 粉 砕 処 理 さ れ る か ら 、 適

度 な 粒 度 の 燃 料 を 容 易 に 得 る こ と が で き 、 さ ら に 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 発 泡 材 が 選 別 除 去 さ

れ る か ら 、 燃 焼 に 伴 う 有 害 物 質 の 発 生 を 防 ぐ こ と が で き 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 混 合

に よ り 燃 料 と し て の 発 熱 量 を 向 上 す る こ と が で き 、 さ ら に 、 上 記 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃

棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所 定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ 該 混 練

処 理 に 伴 う 摩 擦 熱 に よ り 溶 融 し た 該 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物

を ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 す る か ら 、 粉 塵 対 策 を 回 避 で き 、 搬 送 も 容 易 に 行 う こ と が で き 、

燃 料 と し て の 取 り 扱 い が 容 易 と な る と 共 に Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ

レ ン フ ィ ル ム と の 混 合 割 合 の 設 定 に よ り 熱 量 調 節 を 行 う こ と が で き 、 最 適 な 仕 様 条 件 の 燃

料 を 得 る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ０ ９ 】

　 又 、 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 に あ っ て は 、 上 記 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 に よ り 発 泡 材 が 除 去 さ れ

た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 乾 燥 処 理 す る 乾 燥 処 理 工 程 を 備 え て い る か ら 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 の 含 水 率 を

少 な く す る こ と が で き 、 そ れ だ け 、 燃 料 と し て の 発 熱 量 を 高 め る こ と が で き 、 又 、 請 求 項

３ 記 載 の 発 明 に あ っ て は 、 上 記 混 練 固 化 処 理 工 程 に よ り 固 化 処 理 さ れ た ペ レ ッ ト 状 の Ｆ Ｒ

Ｐ 廃 棄 物 を 冷 却 処 理 す る 冷 却 処 理 工 程 を 備 え て な る か ら 、 自 然 発 火 等 に よ る 火 災 の 発 生 を

防 ぐ こ と が で き る 。

【 ０ ０ １ ０ 】

　 又 、 請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 に あ っ て は 、 上 記 混 練 固 化 処 理 工 程 に お け る 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ

Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と の 混 合 割 合 は 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物

： 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ＝ ５ 重 量 ％ ～ ５ ０ 重 量 ％ ： ５ ０ 重 量 ％ ～ ９ ５ 重 量 ％ で あ る か ら

、 燃 焼 炉 等 に 適 し た 良 質 な 燃 料 を 得 る こ と が で き 、 又 、 請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 に あ っ て は 、

上 記 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム は 農 業 用 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム で あ る か ら 、 近 年 、 急 激 に

増 加 し て い る こ れ ら 生 産 資 材 を 再 利 用 す る こ と が で き る 。

【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】

【 ０ ０ １ １ 】

　 図 １ 、 図 ２ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 例 を 示 し 、 大 別 し て 、 解 体 処 理 部 １ と 、 破 砕 処 理 部 ２

と 、 金 属 選 別 除 去 部 ３ と 、 粉 砕 処 理 部 ４ と 、 発 泡 材 選 別 除 去 部 ５ と 、 乾 燥 処 理 部 ６ と 、 フ

ィ ル ム 破 砕 処 理 部 ７ と 、 混 練 固 化 処 理 部 ８ と 、 冷 却 処 理 部 ９ か ら 成 り 立 っ て い る 。

【 ０ ０ １ ２ 】

　 こ の 場 合 、 上 記 解 体 処 理 部 １ に お い て は 、 運 搬 さ れ て く る Ｆ Ｒ Ｐ 材 及 び 例 え ば 発 泡 ス チ

ロ ー ル 樹 脂 、 発 泡 ポ リ ス チ レ ン な ど の 発 泡 プ ラ ス チ ッ ク か ら な る 発 泡 材 等 か ら な る Ｆ Ｒ Ｐ

廃 棄 物 Ｗ を 、 例 え ば 、 ク ラ ッ シ ャ 、 そ の 他 の 重 機 を 用 い て 、 粒 径 が お お よ そ １ ， ０ ０ ０ ｍ

ｍ 以 下 に な る よ う に 解 体 処 理 す る 解 体 処 理 工 程 Ｓ 1 が な さ れ る こ と に な る 。

【 ０ ０ １ ３ 】

　 ま た 、 こ の 場 合 、 上 記 破 砕 処 理 部 ２ に お い て は 、 解 体 処 理 部 １ に よ り 解 体 処 理 さ れ た Ｆ

Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ を 、 例 え ば 剪 断 式 破 砕 機 を 用 い て 、 砕 料 粒 径 が ２ ０ ｍ ｍ ～ ５ ０ ｍ ｍ 程 度 の 粒

度 に 破 砕 処 理 す る 破 砕 処 理 工 程 Ｓ 2 が な さ れ る こ と に な る 。

【 ０ ０ １ ４ 】

　 ま た 、 こ の 場 合 、 上 記 金 属 選 別 除 去 部 ３ に お い て は 、 上 記 破 砕 処 理 部 ２ に よ り 破 砕 処 理

さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ か ら 、 例 え ば 、 磁 力 選 別 機 を 用 い て 、 金 属 を 選 別 除 去 処 理 す る 金 属

選 別 除 去 工 程 Ｓ 3 が な さ れ る こ と に な る 。

【 ０ ０ １ ５ 】

　 こ の 場 合 、 上 記 粉 砕 処 理 部 ４ に お い て は 、 上 記 金 属 選 別 除 去 部 ３ に よ り 金 属 が 選 別 除 去
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処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ を 、 例 え ば 剪 断 式 粉 砕 機 を 用 い て 、 砕 料 粒 径 ３ ｍ ｍ 以 下 程 度 に

粉 砕 処 理 す る 粉 砕 処 理 工 程 Ｓ 4 が な さ れ る こ と に な る 。

【 ０ ０ １ ６ 】

　 ま た 、 こ の 場 合 、 上 記 発 泡 材 選 別 除 去 部 ５ に お い て は 、 上 記 該 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃

棄 物 Ｗ か ら 、 例 え ば 、 浮 遊 選 別 機 に よ り 、 発 泡 材 を 選 別 除 去 処 理 す る 発 泡 材 選 別 除 去 工 程

Ｓ 5 が な さ れ る こ と に な る 。

【 ０ ０ １ ７ 】

　 ま た 、 こ の 場 合 、 上 記 乾 燥 処 理 部 ６ に お い て は 、 上 記 発 泡 材 選 別 除 去 部 ５ に よ り 発 泡 材

が 除 去 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ を 、 例 え ば 、 乾 燥 機 に よ り 、 含 水 率 約 １ ５ ％ 以 下 に 乾 燥 処 理

す る 乾 燥 処 理 工 程 Ｓ 6 が な さ れ る こ と に な る 。

【 ０ ０ １ ８ 】

　 ま た 、 こ の 場 合 、 上 記 フ ィ ル ム 破 砕 処 理 部 ７ に お い て は 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 破

砕 処 理 す る フ ィ ル ム 破 砕 処 理 工 程 Ｓ 7 が な さ れ る こ と に な る 。 こ の 場 合 、 こ の 廃 ポ リ エ チ

レ ン フ ィ ル ム は 農 業 用 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム が 用 い ら れ て い る 。

【 ０ ０ １ ９ 】

　 ま た 、 上 記 混 練 固 化 処 理 部 ８ に お い て は 、 上 記 粉 砕 及 び 乾 燥 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ

と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所 定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ 混 練 処 理 に

伴 う 摩 擦 熱 に よ り 溶 融 し た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を ペ レ ッ

ト 状 に 固 化 処 理 す る 混 練 固 化 処 理 工 程 Ｓ 8 が な さ れ る こ と に な る 。 例 え ば 、 特 開 ２ ０ ０ ５

－ ３ ３ ４ ７ ０ ８ 公 報 に 示 す よ う な 、 被 処 理 物 を 移 送 案 内 可 能 な 移 送 筒 機 体 と 、 移 送 筒 機 体

内 に 設 け ら れ 、 移 送 筒 機 体 内 の 被 処 理 物 を 移 送 可 能 な 螺 旋 状 回 転 体 と 、 移 送 筒 機 体 内 か ら

移 送 さ れ て く る 被 処 理 物 を 固 定 刃 盤 と 回 転 刃 盤 と の 対 向 間 隙 に よ り 形 成 さ れ た 移 送 経 路 に

お い て 造 粒 化 し て 排 出 可 能 な 造 粒 化 機 構 と を 備 え て な る 構 造 の 混 練 固 化 処 理 機 が 用 い ら れ

る 。

【 ０ ０ ２ ０ 】

　 こ の 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と の

混 合 割 合 は 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 ： 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ＝ ５ 重 量 ％ ～ ５ ０ 重 量 ％ ： ５ ０ 重 量

％ ～ ９ ５ 重 量 ％ が 用 い ら れ て い る 。 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 の 発 熱 量 は 約 １ ２ ， ０ ０ ０ （ Ｋ Ｊ ／ Ｋ ｇ

） ～ 約 ２ ５ ， ０ ０ ０ （ Ｋ Ｊ ／ Ｋ ｇ ） 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 発 熱 量 は 約 ２ ０ ， ０ ０ ０

（ Ｋ Ｊ ／ Ｋ ｇ ） ～ 約 ４ ６ ， ０ ０ ０ （ Ｋ Ｊ ／ Ｋ ｇ ） で あ り 、 燃 料 と し て 必 要 な 発 熱 量 が 約 ２

０ ， ０ ０ ０ （ Ｋ Ｊ ／ Ｋ ｇ ） 以 上 が 望 ま し い と さ れ て い る こ と 、 並 び に 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 の 処

理 能 率 を 考 慮 し た も の で あ る 。

【 ０ ０ ２ １ 】

　 こ の 場 合 、 上 記 冷 却 処 理 工 程 ９ に お い て は 、 上 記 混 練 固 化 処 理 部 ８ に よ り 固 化 処 理 さ れ

た ペ レ ッ ト 状 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ を 、 例 え ば 、 冷 却 槽 に よ り 、 冷 却 処 理 す る 冷 却 処 理 工 程 Ｓ

9 が な さ れ る こ と に な る 。

【 ０ ０ ２ ２ 】

　 こ の 実 施 の 形 態 例 は 上 記 構 成 で あ る か ら 、 図 １ の 如 く 、 解 体 処 理 工 程 Ｓ 1 に お い て 、 Ｆ

Ｒ Ｐ 材 及 び 発 泡 材 等 か ら な る Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ は 解 体 処 理 さ れ 、 破 砕 処 理 工 程 Ｓ 2 に お い て

、 解 体 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は 破 砕 処 理 さ れ 、 金 属 選 別 除 去 工 程 Ｓ 3 に お い て 、 破 砕 処

理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ か ら 金 属 が 選 別 除 去 さ れ 、 粉 砕 処 理 工 程 Ｓ 4 に お い て 、 金 属 選 別

除 去 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は 粉 砕 処 理 さ れ 、 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 Ｓ 5 に お い て 、 粉 砕 処

理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 発 泡 材 が 選 別 除 去 さ れ 、 一 方 、 フ ィ ル ム 破 砕 処 理 工 程 Ｓ 7 に お

い て 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム は 破 砕 処 理 さ れ 、 混 練 固 化 処 理 工 程 Ｓ 8 に お い て 、 上 記 粉

砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所 定 割 合 で

混 練 処 理 し つ つ 該 混 練 処 理 に 伴 う 摩 擦 熱 に よ り 溶 融 し た 該 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合

材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 さ れ 、 こ の ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 さ れ た Ｆ

Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 燃 料 と し て 再 利 用 す る こ と に な る 。

【 ０ ０ ２ ３ 】

　 従 っ て 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 及 び 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 再 利 用 を 図 る こ と が で き 、 埋 め 立

10

20

30

40

50



(6) JP  2008-88357  A   2008.4.17

て 処 分 場 の 確 保 問 題 、 焼 却 処 理 に 伴 う 有 害 物 質 発 生 対 策 の 問 題 を 回 避 す る こ と が で き 、 か

つ 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 は 破 砕 処 理 及 び 粉 砕 処 理 さ れ る か ら 、 適 度 な 粒 度 の 燃 料 を 容 易 に 得 る こ

と が で き 、 さ ら に 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 か ら 発 泡 材 が 選 別 除 去 さ れ る か ら 、 燃 焼 に 伴 う 有 害 物 質

の 発 生 を 防 ぐ こ と が で き 、 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 混 合 に よ り 燃 料 と し て の 発 熱 量 を 向

上 す る こ と が で き 、 さ ら に 、 上 記 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ

リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と を 所 定 割 合 で 混 練 処 理 し つ つ 該 混 練 処 理 に 伴 う 摩 擦 熱 に よ り 溶 融 し

た 該 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 結 合 材 と し て Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を ペ レ ッ ト 状 に 固 化 処 理 す る か

ら 、 粉 塵 対 策 を 回 避 で き 、 搬 送 も 容 易 に 行 う こ と が で き 、 燃 料 と し て の 取 り 扱 い が 容 易 と

な る と 共 に Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記 破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と の 混 合 割 合 の 設

定 に よ り 熱 量 調 節 を 行 う こ と が で き 、 最 適 な 仕 様 条 件 の 燃 料 を 得 る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ４ 】

　 こ の 場 合 、 上 記 発 泡 材 選 別 除 去 工 程 Ｓ 5 に よ り 発 泡 材 が 除 去 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 Ｗ を 乾

燥 処 理 す る 乾 燥 処 理 工 程 Ｓ 8 を 備 え て い る か ら 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 の 含 水 率 を 少 な く す る こ と

が で き 、 そ れ だ け 、 燃 料 と し て の 発 熱 量 を 高 め る こ と が で き 、 又 、 こ の 場 合 、 上 記 混 練 固

化 処 理 工 程 Ｓ 7 に よ り 固 化 処 理 さ れ た ペ レ ッ ト 状 の Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 を 冷 却 処 理 す る 冷 却 処 理

工 程 Ｓ 9 を 備 え て な る か ら 、 自 然 発 火 等 に よ る 火 災 の 発 生 を 防 ぐ こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ５ 】

　 又 、 こ の 場 合 、 上 記 混 練 固 化 処 理 工 程 Ｓ 7 に お け る 粉 砕 処 理 さ れ た Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 と 上 記

破 砕 処 理 さ れ た 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム と の 混 合 割 合 は 、 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物 ： 廃 ポ リ エ チ レ ン

フ ィ ル ム ＝ ５ 重 量 ％ ～ ５ ０ 重 量 ％ ： ５ ０ 重 量 ％ ～ ９ ５ 重 量 ％ で あ る か ら 、 燃 焼 炉 等 に 適 し

た 良 質 な 燃 料 を 得 る こ と が で き 、 又 、 こ の 場 合 、 上 記 廃 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム は 農 業 用 廃

ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム で あ る か ら 、 近 年 、 急 激 に 増 加 し て い る こ れ ら 生 産 資 材 を 再 利 用 す

る こ と が で き る 。

【 ０ ０ ２ ６ 】

　 尚 、 本 発 明 は 上 記 実 施 の 形 態 例 に 限 ら れ も の で は な く 、 例 え ば 解 体 処 理 部 １ 、 破 砕 処 理

部 ２ 、 金 属 選 別 除 去 部 ３ 、 粉 砕 処 理 部 ４ 、 発 泡 材 選 別 除 去 部 ５ 、 乾 燥 処 理 部 ６ 、 フ ィ ル ム

破 砕 処 理 部 ７ 、 混 練 固 化 処 理 部 ８ 、 冷 却 処 理 部 ９ の 構 造 等 は 適 宜 設 計 し て 変 更 さ れ る も の

で あ る 。

【 ０ ０ ２ ７ 】

　 以 上 、 所 期 の 目 的 を 充 分 達 成 す る こ と が で き る 。

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】

【 ０ ０ ２ ８ 】

【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 例 の 工 程 説 明 図 で あ る 。

【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 例 の 構 成 系 統 ブ ロ ッ ク 図 で あ る 。

【 符 号 の 説 明 】

【 ０ ０ ２ ９ 】

　 Ｗ 　 　 Ｆ Ｒ Ｐ 廃 棄 物

　 Ｓ 1 　 　 解 体 処 理 工 程

　 Ｓ 2 　 　 破 砕 処 理 工 程

　 Ｓ 3 　 　 金 属 選 別 除 去 工 程

　 Ｓ 4 　 　 粉 砕 処 理 工 程

　 Ｓ 5 　 　 発 泡 材 選 別 除 去 工 程

　 Ｓ 6 　 　 乾 燥 工 程

　 Ｓ 7 　 　 フ ィ ル ム 破 砕 処 理 工 程

　 Ｓ 8 　 　 混 練 固 化 処 理 工 程

　 Ｓ 9 　 　 冷 却 工 程

　 １ 　 　 解 体 処 理 部

　 ２ 　 　 破 砕 処 理 部

　 ３ 　 　 金 属 選 別 除 去 部

　 ４ 　 　 粉 砕 処 理 部
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　 ５ 　 　 発 泡 材 選 別 除 去 部

　 ６ 　 　 乾 燥 処 理 部

　 ７ 　 　 フ ィ ル ム 破 砕 処 理 部

　 ８ 　 　 混 練 固 化 処 理 部

　 ９ 　 　 冷 却 処 理 部

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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